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Передумови вивчення 
дисципліни 

Опанування обов'язкових для вивчення навчальних дисциплін 

«Основи металургії», «Теоретичні основи сталеплавильних 

процесів» та «Технологія сталеплавильних процесів» 
Мета навчальної 
дисципліни 

Опанування знань з питань в питаннях розливки сталі, 

сучасних технологій та обладнання розливки сталі, зокрема 

технології та обладнання для розливання сталі у зливки зверху 

та сифонним методом, розливання сталі під шлаковими 

сумішами, утеплення головної частини зливків, методів 

виявлення та попередження утворення дефектів, а також 

технології безперервного розливання сталі та конструкції 

МБЛЗ, сучасних методів контролю та автоматизації процесу, 

методів обробки сталі на МБЛЗ. 
Очікувані результати 
навчанн 
я 

ОРН 1 Складати список історичних етапів розвитку технологій 

розливки сталі. Описувати сучасний стан технологій розливки 

сталі. Називати основне обладнання для розливки сталі у 

зливки. Обчислювати розміри сталевого зливка та виливниці 

для його розливання. 

ОРН 2 Описувати технологію підготовки обладнання для 

розливання сталі та технологію розливання сталі у виливниці. 

Пояснювати різницю між технологічними параметрами 

розливання сталі у виливниці зверху та сифонним способом. 

Вибирати параметри розливання сталі у виливниці залежно від 

марки сталі та способу розливання. 

ОРН 3 Аналізувати техніко-економічні показники розливання 

сталі в зливки. Визначати ймовірні причини утворення 

дефектів за їх виглядом та показниками розливання. 

Рекомендувати заходи щодо запобігання утворенню дефектів 

зливків. 

ОРН 4 Класифікувати МБЛЗ за їх характерними ознаками. 

Пояснити причини переваг і недоліків МБЛЗ різного типу. 

Описати основні конструктивні вузли МБЛЗ, їх призначення та 
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конструкцію. 

ОРН 5. Описувати підготовку МБЛЗ до розливання. Оцінювати 

придатність сталі для розливання на МБЛЗ за хімічним складом 

і температурою. Описати підготовку сталі до розливання на 

МБЛЗ та агрегати, що для цього застосовуються. 

ОРН 6. Описувати технологію пуску МБЛЗ. Вибирати 

шлакоутворюючу суміш для розливання сталі. Вибирати 

температурно-швидкісний режим розливання. Описати системи 

автоматизації МБЛЗ. 

ОРН 7. Пояснити механізм формування макроструктурних зон 

безперервнолитої заготовки. Класифікувати дефекти 

безперервнолитої заготовки. Аналізувати причини утворення 

дефектів безперервнолитої заготовки. Рекомендувати заходи 

щодо запобігання утворенню дефектів безперервнолитої 

заготовки. Класифікувати методи динамічного впливу на 

метал. Пояснити принципи впливу зовнішніх динамічних дій 

на формування структури заготовки. 

ОРН 8. Описувати альтернативні варіанти конструкції МБЛЗ. 

Пояснити принципи поєднання процесів лиття і прокатки. 

Класифікувати ливарно-прокатні агрегати за характерними 

ознаками. 



Види та обсяг навчальної діяльності в академічних годинах 

Денна форма навчання 

Види  

навчальної діяльності Усього 

Семестри 

7 8 

7.2 8.1 

Усього годин за навчальним планом 240 150 90 

у тому числі: 

Аудиторні заняття 
96 56 40 

– лекції 72 40 32 

– лабораторні роботи 8 8 0 

– практичні заняття 16 8 8 

– семінарські заняття 0 0 0 

Самостійна робота 144 94 50 

– підготовка до аудиторних занять 48 28 20 

– виконання та захист курсового проєкту 0 0 0 

– виконання та захист індивідуальних завдань 0 0 0 

– підготовка та складання екзаменів 30 30 0 

– підготовка та складання контрольних робіт 18 0 18 

– опрацювання розділів, які не викладаються 

   на лекціях 
48 36 12 

Форма семестрового контролю   Екзамен Дифзалік 

Заочна форма навчання 

Види  

навчальної діяльності Усього 
Семестри 

9 10 

Усього годин за навчальним планом 240 240 – 

у тому числі: 

Аудиторні заняття 
32 32 – 

– лекції 20 20 – 

– лабораторні роботи 6 6 – 

– практичні заняття 6 6 – 

– семінарські заняття 0 0 – 

Самостійна робота 208 208 – 

– підготовка до аудиторних занять 16 16 – 

– виконання та захист курсового проєкту 0 0 – 

– виконання та захист індивідуальних завдань 6 6 – 

– опрацювання навчального матеріалу 156 156 – 

– підготовка та складання екзаменів 30 30 – 

– підготовка та складання контрольних робіт 0 0 – 

Форма семестрового контролю   Екзамен  

 



 

Зміст навчальної 
дисципліни 

Розділ 1. Способи розливання сталі та устаткування для 

розливання сталі у зливки 

Розділ 2. Технологія розливання сталі в зливки 

Розділ 3. Техніко-економічні показники розливки та якість 

зливків 

Розділ 4. Типи МБЛЗ. Основні недоліки та переваги. 

Конструкція основних технологічних вузлів МБЛЗ 

Розділ 5. Підготовка рідкої сталі та МБЛЗ до розливання 

Розділ 6. Технологія і автоматизація розливання сталі на МБЛЗ 

Розділ 7. Структура та якість безперервнолитих заготовок 

Розділ 8. Альтернативні варіанти конструкції МБЛЗ і концепції 

поєднання розливки і прокатки 
Заходи та критерії 
оцінювання 

Для денної форми навчання 

У 1-му семестрі семестрова оцінка формується за 

результатами екзамену (КЗ1), як середнє арифметичне 

визначених за 12-бальною шкалою оцінок розділів (РО1, РО2, 

РО3, РО4 та РО5) з округленням до цілого числа з подальшим 

переведенням до 100-бальної шкали за визначеною методикою. 

У 2-му семестрі вивчення дисципліни семестрова оцінка 

формується за результатами контрольної роботи (КЗ2) як 

середнє арифметичне визначених за 12- бальною шкалою 

оцінок розділів (РО6, РО7 та РО8) з округленням до цілого 

числа з подальшим переведенням до 100-бальної шкали за 

визначеною методикою. 

Для заочної форми навчання 

Семестрова оцінка формується за результатами екзамену 

(КЗ1) як середнє арифметичне визначених за 12-бальною 

шкалою оцінок розділів (РО2, РО3, РО4, РО5, РО6, РО7 та 

РО8) з округленням до цілого числа з подальшим переведенням 

до 100-бальної шкали за визначеною методикою. Та окремої 

оцінки з підготовки та захисту індивідуального завдання (КЗ3) 

за матеріалами розділу РО1 за 12-бальною шкалою оцінок з 

подальшим переведенням до 100-бальної шкали за визначеною 

методикою. 

 

Необхідною умовою отримання позитивної оцінки кожного 

розділу при навчанні за денною та заочною формами є 

відпрацювання практичних занять та лабораторних робіт. 

Обов'язковою умовою для обчислення оцінки 

диференційованого заліку є наявність позитивних (не нижче 4 

балів за 12-бальною шкалою) оцінок з усіх розділів. 

Необхідною умовою отримання позитивної семестрової 

оцінки з дисципліни за заочною формою навчання є 

зарахування індивідуального завдання, за яке відповідно до 

затверджених критеріїв виставляється оцінка «зараховано» / 

«не зараховано». 

Підсумкова оцінка з навчальної дисципліни дорівнює 

семестровій оцінці. 
Політика викладання Оскарження процедури та результатів оцінювання розділів та 

семестрового оцінювання з боку здобувачів освіти 

здійснюється у порядку, передбаченому «Положенням про 



організацію освітнього процесу в УДУНТ». 

Порушення академічної доброчесності з боку здобувачів 

освіти, які, зокрема, можуть полягати у користуванні 

сторонніми джерелами інформації на контрольних заходах, 

фальсифікації або фабрикації результатів досліджень, що 

виконувались на лабораторних заняттях або під час виконання 

курсової роботи, тягнуть відповідальність у вигляді повторного 

виконання сфальсифікованого дослідження та повторного 

проходження процедури оцінювання. 

Специфічні засоби 
навчання 

Навчальний процес передбачає використання мультимедіа, 

відео- і звуковідтворювальної, проєкційної апаратури (ЗН9), 

комп’ютери, комп’ютерні системи та мережі (ЗН10), програмне 

забезпечення для підтримки дистанційного навчання (ЗН11), 

інформаційно-комунікаційні системи (ЗН12). 
 

Навчально-методичне 
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